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Comienzo y final de la costura

Al principio de la costura, utilice un trozo de tela de
desecho para obtener los mejores resultados.

Al final de la costura, puede elegir entre terminar de
coser con la cadena de hilo o sin cadena de hilo (UNA
cadena de hilo es una cadena de hilos tejida sin tela).

Comienzo de la costura

Gire el volante hacia usted para llevar la aguja a su
posicion mas alta.

Levante el elevador de pie del prensatelas e inserte
un trozo de tela de desecho debajo del pie.

Baje el elevador de pie del prensatelas.

Presione el control de pie para comenzar a coser
lentamente.

(D Volante

Deje de coser al final de la tela de desecho.

Inserte la tela de trabajo después de la tela de
desecho como se muestra, luego comience a coser
en la tela de trabajo.

(2 Tejido de desecho
(3 Tejido de trabajo
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Anudando los hilos

Para puntadas de cubierta y puntadas de cubierta
superior

Si los hilos se muestran en el lado derecho de la tela,
atréjelas al lado equivocado de la tela utilizando unas
pinzas y Unalas.

Para puntos de cadena

Tire de los hilos en el lado equivocado de la tela
utilizando unas pinzas y Unalos.

Problema de rizado

NOTA:

+ Levante la aguja hasta la posicion mas alta girando
el volante hacia usted para hacer coincidir la marca
de la maquina con la marca de ajuste del volante.

+ Levante el elevador del prensatelas.

Cuando se produzca el problema de ondulacion, ajuste
los siguientes pasos:

+ Gire la palanca de cambio de modo FINE a la posicion
FINE (FINE) (consulte la pagina 9).
(O Palanca de conmutacion de modo fino
+ Gire el dial de tension de el hilo del gancho a nimeros
inferiores (consulte las paginas 32 - 33).
+ Utilice un hilo mas delgada (consulte la pagina 26).

Cosido omitido

Cuando se produzca la unibn omitida, ajuste los
siguientes pasos:

+ Gire la palanca de cambio de modo fino a “STD” 0 “FINE”
(CONSULTE la pagina 9).

+ Gire el dial de longitud de la puntada para ajustar la
longitud de la puntada a una longitud mayor (consulte la
pagina 8).

+ Ajuste los diales de tension de los hilos (consulte las
paginas 26 - 33).

NOTA:
Compruebe que todas los hilos estan correctamente
enhebrados (consulte las paginas 13 - 25).
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Dobladillo con la puntada de recubrir
Doble el borde de la tela hacia el lado equivocado y
presione.

Dibuje una linea con la tiza de un sastre en el lado
derecho de la tela para marcar el borde de la tela.

Coloque la tela de modo que la aguja izquierda caiga
justo al lado izquierdo de la linea marcada.

Baje el elevador del prensatelas.
Cose cuidadosamente a lo largo de la linea marcada.

Después de terminar de coser, levante el elevador del
prensatelas y retire la tela hacia atras.

Dibuje los hilos de la aguja en el lado equivocado de la
telay juntelas.

(D Linea marcada

(2 Aguja izquierda

(3 Aguja derecha

(@) Lado derecho de la tela

Dobladillo de brazo libre

La mesa de extension se puede desmontar para que el
brazo se utilize libremente en las partes tubulares de las
prendas, como mangas, manguitos, etc.

Retire la mesa de extension (consulte la pagina 5).

Cose el dobladillo de la misma forma que con una
coquilla (consulte Dobladillos con la puntada de recubrir
en la pagina 40).

Continue cosiendo sobre las puntadas 2" (4 a 5 cm) mas
alla del comienzo de la costura y detenga la maquina.

Corte los hilos al principio y al final.



™\ Aplicaciones de la puntada de recubrir triple
Dobladillo en mangas y cintura

(1 Manguito
(2 Linea cintura

)
N .. .
Colocacion de cordones y cintas
(D Cinta o encaje
(2 Lado derecho de la tela
(3 Lado incorrecto de la tela
)

~, Fijacion de elasticos

(D Lado derecho de la tela
(2 Lado incorrecto de la tela
(3 Elastico

™\ Costura decorativa

(1 Lado derecho de la tela
(2 Lado incorrecto de la tela
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CUIDADO DE SU MAQUINA

Limpieza de los dientes de arrastre y la zona
del gancho

/\ ADVERTENCIA:

Apague el interruptor de alimentacion y desenchufe la
magquina antes de limpiarla.

No desmonte la maquina de ninguna otra forma que

no sea la que se explica en esta seccion.

Retire el prensatelas y las agujas (consulte las
paginas 7y 10).

Abra la cubierta del gancho.
Retirar el tornillo de fijacion.

Levante el prensatelas hasta la posicion extra elevada
y retire la placa de la aguja (consulte la pagina 7).

(D Tornillo de fijacion
(2 Placa de aguja

Limpie los dientes de arrastre con el cepillo para
pelusas.

(3 Cepillo para pelusas

[4] Tire del boton de liberacion del gancho.

Limpie el gancho y la zona circundante con el cepillo
para pelusas.

(@) Mando de liberacion del gancho

Empuje el gancho de nuevo a la posicion original.

Levante el dispositivo de elevacion del prensatelas
hasta la posicion extra elevada y sustituya la placa de
agujas, las agujas y el prensatela.
Cierre la cubierta del gancho.

(® Cubierta del gancho

NOTA:

Las maquinas con alta frecuencia de uso tienden a
tener pelusas o polvo alrededor de areas fuera del
alcance y causan averias.

Se recomienda el mantenimiento periddico de estas
maquinas. Pbngase en contacto con la tienda en la
que adquirié la maquina.




Solucion de problemas

Los dientes de arrastre estan llenos de pelusa.

Problema Causa Referencia
El hilo de la 1. La maquina no se ha enhebrado correctamente. Consulte las paginas 12 - 25
aguja se rompe. | 2. |a tension del hilo es demasiado tensa. Consulte las paginas 26 - 33
3. La aguja esta doblada o roma. Consulte la pagina 10
4. La aguja no se ha insertado correctamente. Consulte la pagina 10
5. Se utiliza una aguja incorrecta. Consulte la pagina 10
6. La tela es demasiado pesada. Consulte las paginas 32 - 33
La aguja se 1. La aguja esta doblada o roma. Consulte la pagina 10
dobla o se 2. La aguja no se ha insertado correctamente. Consulte la pagina 10
rompe. 3. Eltornillo de sujecion de la aguja esta suelto. Consulte la pagina 10
4. Latela se tira con fuerza. No tire del tejido.
5. El nUmero de la aguja es incorrecto. Consulte la pagina 26
Puntos omitidos | 1. La aguja no se ha insertado correctamente. Consulte la pagina 10
2. La aguja esta doblada o roma. Consulte la pagina 10
3. Latensibn no esta ajustada correctamente. Consulte las paginas 26 - 33
4. La maquina no se ha enhebrado correctamente. Consulte las paginas 12 - 25
5. Latela es demasiado pesada. Consulte las paginas 32 - 33
6. El nUmero de la aguja es incorrecto. Consulte la pagina 26
Costura 1. Las tensiones de la aguja y/o del gancho no se ajustan Consulte las paginas 26 - 33
frunciendo correctamente.
2. La palanca de cambio de modo fino no esta colocada Consulte la pagina 9
correctamente.
3. Se utilizan hilos facilmente estirados, como lana. Utilice la hilada.
El paho no 1. El prensatelas se levanta. Consulte la pagina 6
se alimenta 2. La presion del prensatela en el pie es demasiado débil. Consulte la pagina 8
suavemente. 3

Consulte la pagina 42

La maquina no
funciona.

—_

La maquina no esta conectada correctamente a la fuente de
alimentacion.

2. El control de pie no esta conectado firmemente.

El interruptor de alimentacion esta apagado.

Consulte la pagina 4

Consulte la pagina 4

Encienda el interruptor de
alimentacion.
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